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首先，非常感谢您选择深圳市艾迪赛科技有限公司的产品，谢谢您的信任与支

持。 在使用本产品前，请您先仔细的阅读说明书，这样才能让您最快的速度

撑握产品的性  能与使用方法，发挥产品的最大功效。同时，为了解决您购买

后的后顾之忧，我们承诺： 

1、 所有从正规途径购买的本公司的产品都能享受一年的免费质保服务，包括在

中国境内的邮寄费用。 

2、 所有返修产品（特殊订制产品除外），自收到之日起，如果不能在 10 个工

作日之内返回到客户手中，我们将先行提供代用产品，直至返修完成后换回。 

重要声明： 

1、 I6 智能无刷电批电源，只能适配本公司生产的 IDS-I6 系列的电批，否则无

法实现本产品的所有功能，甚至损坏电源与电批。如因不按要求，连接非标准

电批而造成的一切损失，我们将不承担保修义务，详情请参见本文保修条款章

节。 

2、 当产品出现问题以致无法使用时，请及时联系本公司或由本公司授权的经销

商。请勿自行拆解，否则可能会造成进一步的损坏，并且本公司将不再对该产

品承担保修义务。 

3、 本电源内部为高压危险区域，如非专业人士，请勿自行拆解！否则，造成的

一切人员、财产等损失，本公司将不承担任何责任。 

4、 如有任何问题与疑问，以及您的宝贵建议，请不烦联络我们。我们将在最快

时间内给到您答复，感谢您的信任。 

专业名词定义 

 转速 

本文中，所有描述中用到的转速，均指电批的实际输出转速，也即是指批头端

输出的转速。单位为 RMP，即每分钟转多少圈。 

 角度 

依照国际标准，将一个物体旋转一圈定义为 360 度，那么，0.1 圈则为 36

度。本文所有关于角度的描述都是以圈为单位，一圈即为 360 度。 
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 合格率 

良品与总数之间的比值，用百分比表示。 

一、电气性能 

1、输入电压： AC 90-240V +/- 10%,  50-60Hz 

2、输出电压： DC30V（5A） +/- 0.5V 

3、峰值功率： >= 230W 

4、额定功率： >= 150W 

5、静态功率： <= 0.5W（未连接电批时）， <= 1.0W（连接电批且不转时） 

二、机械尺寸 

1、外型尺寸： L x W x H =  160 x 87 x60 (mm) 

2、产品重量： 800g 

三、IO 接口 

1、电批接口： 5 芯 16mm 标准航空接口 

2、IO 连接口： 10 芯 16mm 标准航空接口，包括了 6 个标准光电隔离 IO

（3 组输入，3 组输出），以及内部 DC24V/1A 电源输出，外部 DC24V 电

源输入。 

四、配件清单 

1、国标 0.75 平方，1.5 米，3 芯电源线 1 条。 

2、电源固定件一套，包括 304 不锈钢固定片 2 片，M3 x 8mm 固定螺丝 4 枚。 

3、保修卡，合格证，说明书各一份。 

五、 操作说明 
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 1、 按键定义： 

产品共有三个操作按键，分别为功能(Fn)键、向上调整键、向下调整键。 

1-1 功能键(Fn)：用于进入设置菜单，移位、确认调整等操作。 

1-2 向上调整键：用于选择调整的项目，以及对选择的参数进行加调整动作。 

1-3 向下调整键：用于选择调整的项目，以及对选择的参数进行减调整动作。 

2、 设置菜单 

 

 

图 1 设置菜单示意图 

如图 1 所示，系统设置是一套两级菜单，开机连接手柄后，长按 Fn 键不放，超过

2 秒钟即可以进入设置菜单。 

2-1 角度控制。 
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说明书开始处有定义本文中所引用到的角度的含义，具体到产品，即是指电批嘴旋

转的圈数。假设，生产中用到的螺丝质量是标准完好的，那么固定长度和牙距的螺

丝，它的牙数是固定的。例如：一颗 M3X10mm,牙距为 1mm 的螺丝，理想状态

下，它应该有 10 圈牙，用来拧紧产品时，至少要拧到 10 圈（3600 度）才能够拧

紧。那么，如果拧紧角度小于 10 圈，则表示螺丝并未打到底，也称之为浮锁。反

之，如果拧紧角度大于 10 圈，此时仍未检测到扭力的堵转信号，则表示螺丝已经

打穿，也称之为滑牙。浮锁与滑牙都是不良的锁附，在生产作业中，都是不允许产

生的，因此我们必须能判别出来。当然，以上描述均是在理想状态下，现实中，因

为螺丝有公差，被锁紧的产品也有误差，因此我们只能取一个范围段来做判别，也

即是下文中描述的最大与最小角度。 

 2-1-1 预备角度 

 根据我们对客户多年的产品使用跟踪，反馈的信息显示，基本上的员工从自动螺丝

排列机上抓取螺丝时，都会习惯性的先短按一下电批的启动键，让电批轻微的转动

少许角度后就松开启动键，以便让批咀可以咬合到螺丝头部的螺纹。这样做是有助

某些小型螺丝的取料，但是，在理论上来讲，这样是会触发出错报警的，因为此时

系统会认为螺丝还没有拧紧，还没有检测到扭力完成信号就已经松开了启动键，是

会报未拧紧的错误的，为了解决这种现象，给出了预备时间的概念。即当电批的旋

转角度在小于预备角度的设置值时，松开启动按键，默认为是在让批咀咬合螺丝，

而不进行报错。需要注意的是，预备角度一定不能设置大于最小角度，否则会产生

螺丝错误。当系统检测到预备角度大于最小角度时，会自动将预备角度设置为比最

小角度小 0.1 圈的数值。 

 2-1-2 最小角度 

 如上面举例说明，最小角度是用于检测是否为浮锁的重要参数。当检测到扭力到达

信号时的拧紧角度小于最小角度时，我们就可以判定为浮锁了，或者是此螺丝不符

合设置参数的规格，系统会有报警声音输出，同时提示浮锁。 
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 2-1-3 最大角度 

 最大角度则是用于检测是否滑牙的重要参数。当拧紧角度大于最大角度后，仍未能

检测到扭力到达的信号时，我们就可以判定为滑牙了，或者是此螺丝不符合设置参

数的规格，系统会有报警声音输出，同时提示滑牙。需要注意的是，当超出最大角

度时，电批会停止运转，直至松开启动键。 

2-2 速度控制 

 

 

      图 2 变速示意图 

 2-2-1 外部 IO 

电源有 10 芯的 IO 输入输出接口，里面有 3 组光电隔离的输入口，和 3 组光电隔

离的出口。其中 3 个输入 IO 是一个复合功能的接口，在不同的应用场合下，具有

不同的输入功能。当外部 IO 设为开启时，3 组输入 IO 做为外部控制电批启动与

正反转的功能。当外部 IO 关闭时，3 组输入 IO 做为制具检测的传感器以及外部

拍卡机的接入 IO。具体功能，详细请参考 I6 电源的外部 IO 控制文件。 
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 2-2-2 速度 1  

速度 1 为电批拧紧时的第一段旋转转速。外部 IO 控制时，对应为组合 2 的速度，

详细请参考 I6 电源的外部 IO 控制文件。视不同的电批而异，设置转速可以在

150 – 2000rmp/min 调速，步进为 10rmp/min。需要指出来的是。转速越高，

产生的扭力冲击将会越大，因此，选择一个合适的拧紧转速很重要。 

 2-2-3 速度 2 

速度 2 为电批拧紧时的第二段旋转转速。外部 IO 控制时，对应为组合 2 的速度，

详细请参考 I6 电源的外部 IO 控制文件 

 2-2-4 速度 3 

速度 3 为电批拧紧时的第三段旋转转速。外部 IO 控制时，对应为组合 2 的速度，

详细请参考 I6 电源的外部 IO 控制文件 

2-3-5 变速点 1 

第 1 次速度变换的节点。 

如图 2 所示，电批的转速是可以变速的，可于由先慢后快，也可以先快后慢，这

在用于锁紧一些需要预先攻牙（先慢后快），或者易碎品（如 LCD 显示屏）时

（先快后慢），非常有用。智能电源可以支持最多三段变速。原理非常简单，首

先要先设置三个运行的速度值，就是上面提到的速度 1，速度 2，速度 3，然后再

设置 2 个变速点。所谓的变速点，是指转速由速度 1 开始变换到速度 2 时的节

点，这个节点是指旋转的角度点。例如，速度 1 设置为 1000RMP，速度 2 设置

为 500RMP，变速点设置为 10.0 圈，那么，电批前面 10 圈会以 1000RMP 的速

度运行，到了第 10 圈后，速度会变换为 500RMP。 

2-3-6 变速点 2 

第 2 次速度变换的节点。 

例如：按紧一个带有易碎件的产品时，螺丝规格为 M3X12,螺丝牙距为 1mm,通过

连续锁 5 枚螺丝，计算到拧紧这枚螺丝需要 12.5 圈。如果将转速设置在 300 转以
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上时，拧紧过程中，因为有较大的扭力冲击，很容易将产品打碎。但将转速设置

为 300 转以下时，扭力冲击降低，可以保证拧紧成功，但是效率过低。为了提高

生产的效率，因此我们开启速度分段控制。首先，将速度 1 设置为 1200rmp，速

度 2 设为 300rmp,起始角度设置为 10.0 圈。这样下来，当拧紧螺丝时，前面 10

圈会以 1200rmp 的速度拧紧，到接近螺丝着座时，转速会迅速切换到 300rmp,

将最后约两圈以 300rmp 的速度拧紧，有效降低了扭力冲击，保护工作不被损

坏，同时又极大的提高了拧紧的效率。 

注意事项： 

首先，变速点的设置与最大转速会有关联，因为当旋转角度超过了最大角度，电

批是会停止转动并发出滑牙的警报的。所以变速点的设置不能超过最大角度的设

置值。 

其次，当转速由转速 1 切换到转速 2 时，如果转速 1 与转速 2 的差值比较大（比

如从 1000RMP 切换到 100 转）时，切换的过程需要一定的时间，这个时间的长

短视差值的大小有关。 

然后，变速功能只在手动锁紧时有效，如果是用外部的 IO 来控制时，速度 1 和速

度 2，速度 3 是对应两组输入 IO 的状态。此点请参考 I6 电源的外部 IO 控制接口

定义文件。 

2-4 计数设置 

 2-4-1 计数模式 

计数模式分为顺数和倒数。顺数是从小到大计数，倒数则反之。如果设置为顺数模

式时，当计数时达到设置的每组计数时，蜂鸣器会长鸣提示，IO 也会输出相应的

信号提示。 

 2-4-2 每组计数 

每组计数值是用于设置一个产品需要拧紧的螺丝个数。通常在防漏打时，将一个产

品当做一个组，在这一组中有多少个要拧紧的螺丝，就是每组螺丝计数。例如一个
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产品，在本工位需要拧紧 4 颗螺丝，则将每组计数设为 4 即可。当拧紧完成 4 颗

螺丝后，会有相应的提示和输出信号，以达到防漏打的效果。 

 2-4-3 制具模式 

防漏打有两种工作方式，一种是配合制具，一种只是普通的声光报警。如果在有条

件的情况下，请尽量配合制具使用，方能发挥防漏打的最大功效。 

制具模式：在此工作模式下，需要连接外部的传感器。如果需要，还可以连接电磁

锁器件。当连接上外部制具的传感器后，检测到制具就位后，计数将会清零，并锁

上电磁锁，此时，制具不可开启。只有当设定完的每组螺丝全部打完，电磁锁会打

开，方可以拿走产品。如果在没有打完全部螺丝前，强行打开制具，拿走产品的

话，将会有声光报警输出，同时会锁死电批不让工作，直到将产品重新放入制具，

后，电批才会重新工作。 

普通模式：在此工作模式下，不需要连接外部传感器和电磁锁。当打完一组螺丝

后，蜂鸣器会有提未音输出提醒，同时显示屏会计数。 

  

2-5 系统设置 

 2-5-1 亮度 

 LCD 显示屏的背光亮度调节 

 2-5-2 对比度 

 LCD 显示屏的显示对比度调节 

 2-5-3 提示音 

内置蜂鸣器的开关，如果开启，则会有相应的拧紧结果提示。关闭则不会有任何的

提示音。 

2-5-4 返修模式 
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返修模式是指，当返修退松一个螺丝时，计数会自动减一处理，以保证计数不会紊

乱。请注意，只有当每成功拧紧一个螺丝后，再退松螺丝，才会减一，否则是不会

减数的。 

 2-5-6 密码 

为了防止作业员随间更改设置，可以设置一个管理员密码。设置了密码后，如果要

更改参数，必须先输入密码。原始的出厂密码为 6 位数 000000，如果设置为

000000 时，则表示无密码状态，任何人都可以更改。更改密码时，必须先输入旧

的密码后才可以设置新密码。 

2-6 出厂设置 

 出厂设置，会将所有的参数恢复到出厂的设置值。但是不是会复位密码。 
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